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Pat ant anmeldunic 



RMderf alzapparat fiir Rotationadruckmaachinen 



Dia Erfindung betrifft alnan Falaapparat zur Heratellung 

starker Zeitungen a. B. von 1W odar mehr Saltan. Derartig 

etarka Produkta lassen aich auf herkttmmliohen 2i1- odar 

3 :2-RMderf alaapparaten nur noch mit groflen Sohviarigkaitan 

und verminderter Tourenzahl herstellen* Wbliolxemreiae 

warden umf angrei cha Zaitungan in Sammelproduktion erzeugt, 

d.h. 3ft- Vi- 
vobei aina 1 . Laga um dan ungeraden*Sohneid~ odar Hfider~ 

falzzylinder berumgefiihrt und mit ainar zweiten Laga var- 

ainigt wird. Die Sohviarigkaitan bai dieaen Mathodan liagan 

im Schneiden dar vialan Papier a t in dar Gefahr daa Sohnipselns 

und in dar unteraohiedlioben, pulsiarandan Papierapannung, 

warm dia dioka Sammellage dia Zylindaroberf lttcbe vergrBflert, 



Dar Erfindung liagt dia Aufgabe augrunde, diaaa Sohwierig- 
kaitan zu vermeiden und alnan RMderf alzapparat zu aohaff en, 
mit dam dia genannten starken Zaitungan auob bai hohen 
Falzgeaohwindigkeiten im Dauarlauf ohna StOrungan geiv.lzt 
warden kc5nnen # 



Die Aufgabe wird dadurch galdst, da* im Gagenaatz zu diasen 
bekannt«n Mothodcn beim Raderfalz gunaA d©r Brfindung zunachst 
in an eich b©kannt©r ¥©ise dor Samm©lvorgang vollig vom 
Schneidvorgang gstrennt wird, 80 dafl di© ©inlaufend© Papier- 
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balm stats gleiohe Spannungaverh&ltnisae vorfindet und ©in 
Schnipseln dar Sammellage unmtfglich iat t vail dia Sammellage 
nicht stun aval ten Mai durch dia Schnitts telle geftihrt vird, 
Zum Sammala dient ein eigener Sammelaylinder mit drai odar 
voraugaveiae fttnf Feldern, dar dia gesammelten Lagan an einen 
Uberfiihraylinder mii aval odar voraugaveiae viar Faldarn 
vaitergibt, vobai Jadooh vagen daa Sammelvorganges Jades 
await a Paid freibleibt. Diaaaa freie Fold arlaubt ea, ainan 
R&d erf alzzylinder nachzuechalten, dar erf indungsgemMfl nur 
mit halber Drehzahl umlttuf t und dia gaaammaltan Lagan mit 
Ore if em abnimmt, Dar andgUltiga Querfala daa diokan 9 ga- 
aammaltan Produktaa erfolgt alao veeentlioh verlangeamt. Sin 
velterer grofler Vbrtail vird dadurch erreloht, dafl durch 
daa Doppalaammaln dia 8ohnittkraft auf dia HMlfte aurttckgaht , 
vail Ja nur dia HMlfte dar An a ah I Bahnen gaaohnittan warden 
mtiasen* 

* 

In ainar vaitaran Ausbildung dar Brfindung word an auf balden 
Saitan daa UberfUhraylindera ja ain R&derf alzzylinder mit 
halber Direhzahl angeordnet, bo dafl dar Exemplar a trom auf 
aval Ausgttnge vartailt wird. Dabal iat jeder Raderf alzzylinder 

■ 

voraugawalaa im Umfaog atwas grtffler als k Exomplarlangon ant- 
spricht, urn Plata fUr dia Graifar zu s chaff an odar dia Ver- 
langsamung nicht zu stark zu machen. Baida Raderf alzzylinder 

* ■ 

drehan sich im Uhrzeigersinh 9 wobai dar linka mit zvei ro- 
tiarandan Falzmeasern auageriistet ist, dia den iiblichen 
draizackigan Stern baschreiben. Am rachten Raderf alzzylinder 
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werden erf indungBgemclB die zwei obenliegenden Spitzen des 
dreizackigen Sternas duroh ©in besonderee Getriebe wegge- 
steuert, so dafl die geeammelten Exemplare ungesttSrt um 
diesen FalzmeBserzylinder herumlauf en ktfnnen, bis sie unten 
in ublicher Weise in die Falzwalzen gestofien werden. 



Eb ist an sioh bekannt, den Sammelvorgang vom Schneidvorgang 
zu trennen und es sind auch bei Magazinmaschinen schon 
Sammelzylinder mit 5 Feldern im Umfang angewendet worden, 
die einfach oder doppelt sammeln kSnnen, wenn die Magazin- 
druckverke k Plat ten kleinen Formates im Umfang tragen. 
Magazinmaschinen dieser Bauart benutzen jedoch anstelle des 
hier erwahnten OberftthrKzylinders mit Punkturen einen Falz- 
klappenzylinder ohne Punkturen f und geben die Produkte von 
diesem auf slow-down-Verlangsamungstrommeln mit Greifern 
ab. Bei Magazinmaschinen bestehen grunds&tzliche Unterschiede 
schon von der Auf gabenstellung her. Es werden mbglichst viele 
dunne Produkte gefordert, weshalb man diese Falzapparate 
doppelt-, dreifach- oder vierf achbreit und haufig noch mit 
Doppelauslagen baut. Es erfolgt immer ein Klappenfalz . Der 
Sammelzylinder hat Punkturen und ist gleiohzeitig Falzmesser- 
zylinder. Der nachgeschaltete Zylinder tragt Falzklappen und 
keine Punkturen. Die Greifer des slow-down- Zylinder s nehmen 
aus der Falzklappe ein gefalztes Produkt ab und verzBgern es 
lediglich fur die Ablagebander . 



Demgegenliber hat der erf indungsgeraaQe Falzapparat die Aufgabe, 
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mttglichst dicke Produkte herzustellen. Br 1st vorzugaweise 
einfach breit. Der Sammelzylinder hat nur Punkturen und 

■ ■ 

keine Falzmosser. Der Obergabezylinder hat keine Falzklappen, 
oondorn ebenfalla nur Punkturen. Die Greifer dar anachlieflen- 
dan Zylindar erfaaaen kein quorgef alztaa Produkt , aondarn 
dla ungefalzten geaammelten Lagan . Ola Greifar gehbren nlcht 
zu sloir-down-Zylindern, aondarn zu Bttderf alzzylind am t die 
eret lm AnaohluB an dla Gratf ertibernahme dan Bogen quer falz ecu 

Dla RKderfalzzyllnder laufen nlcht alt voller, aondarn ver- 
ringerter Drahzahl urn. Dar raohta BMderfalz zylindar hat 
•chlie flitch alna beeondere Steuerung, dla dla Falzmeaser nur 

alnmal atatt mehrfach ausachlagen 14U)t« 

■ 

■ 

Dar erfindungagemMfle Httderf alzapparat arlaubt trotz Brseu- 
gung dlckatar Produkte alna wait grbOere Stundenleistung, 
da dar eigentliohe Palzvorgang arat ap&ter mit dar varlang- 
eamten Drahzahl arf olgt ♦ Verlaogaamte Falzvorg&nge eind bie- 
har nur fUr dan dritten Falz, d. h* zveiten L&ngefalz be- 
kanntgewnrden, Indam en t wed or bal Doppelproduktion zwal 
Dritte-Palz-Aggragate mit halber Gaachvindlgkeit abvechaelnd 
arbeiten odar Indam aln drittes Palzaggragat bal S amine 1 pro- 
duktlon duroh aln Umachaltgatriaba au£ halba Drahzahl ge- 
schaltet vurde. Dar arate Querfalz, d. h. der zvelte Falz 
nach dam Trichtarfalz arfolgt abar auch bal dleaem Falzapparat 
mit vollar, unverlangsamter Drahzahl dar Druckmasohine. Der 
Raderf alz nach dar Erf indung erzaugt in nauartiger Veiee 

« 
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bereits den ersten Querfalz riiit verlangsamter Geachvindigkeit 
und erlaubt deahalb bei der Zeitungs- und Tabloidproduktion 
bishor unbekannte hohe Gesclnrindigkeiten fUr atfirkate P*odukte. 

Bin Ausftthrungabeiapiel dor Erfindung 1st in der Zeichnung 
dargeatellt und vird im folgenden nfilxar erliiutert. 

Figur 1 zeigt eine achematiache Daratellung einer Zeitunga- 

ro tat i on smaa chine mit drei Rollenatemen, drei 
Druckverken, einem Falzapparat, Die Druckverke Bind 
ira Gegenaata au biaher allgemein Ublioher Bauart 
ftir aecha Platten in der Breite und vier Platten im 
Umfang eingerichtet ♦ Jedea Druckwerk hat alao 2k 
Schttndruok- und 24 Viderdruckaeiten. Mit dem erfin- 
dungagemaBen Falzapparat, der einfach und auoh doppelt 
aammeln kann, liefert jedea Druckwerk bia au k8 
Zeitungaeeiten* Die Geaamtmaa chine t beatehend aua 
nur drei Druokwerken und einem erf indungag emttBen 
Falzapparat eraeugt bereita Zeitungen von maximal 
Ikk Seiten oder Tabloide von 288 Seiten* 

Welter zeigen 

Figur 2 eine mdgliche Zylinderanordmmg dea Falzapparat ea f 

Figur 3 den reohten RMderf alzme a a er cylinder mit modif izierter 

Falzmeaa er be vegung , 

* 
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T±gur k ein«n Axialschnitt durch das Gotriebo fiir die modi- 

fizierta Falzmasserbeveguag, 

Flpir 5 tioen Falzapparat mit dam Umfangaverh&ltnla 3»3»3»**i3 

■ 

dar Zylindar und 

Figur 6 ainan Falzapparat mit dam Zylindarvarh&ltnia 2i3i3i4t2i2 

- * 

la Figur 1 laufan Papiarbahnan dar drai Druckvarka 1, 2, 3 Id 
dan Falaapparat mit drai Falatrichtarn 4 ©in. Dia Plattan- 
zylindar sind doppalt so groA im Durchm#sa«r wio bai normal on 
Zaitungamaschinan, ao dafl aina Piatt© ftlr J ad a Zaitungaaait* 
dan Zylindar nlcht au 180° 9 aondarn nur au 90° umachlingt, 
Es liagan also viar Zaitungaaaitan im Umf ang hintareinandar 
und sacha atatt in biahar Ublicharvalaa viar Plattan nabanai- 
nandar auf jadam Formaylindar. 

Im Falzapparat nach Figur 2 warden dia von don drai Trichtarn k 
kommandan Papiarbahnan 5 varainigt und von Zugvalzangruppan 6 
gaaogan. Sin 2|/i|-8ohnaidmaaaaraylindar 7 mit viar Schaaid-» 
maaaarn achnaldat dia Strttnga auf Saitangrtitta gagan ainan 
fc/fc-Sohnaidnutan- odar Qummilaiatanzylindar 8 9 dar mit viar 
Sata Punkturan 9 dia abgatranntan Bogan dam 3/4-groflan Sammal- 
zylindar 10 mit ttint Faldaru und ftinf Sata Punkturan 11 au- 
flihrt. Bairn alnfachan Sammaln lttuft jadar avaita Bogan aiu 
avaltaa Mai um dan Sammlar 10 9 aha ar an dan k/k-grobmn tfbar- 
gab • zylindar 12 mit aval Sata Punkturan 13 abgagaban vird* 
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Beiin doppelten Sammeln laufen die Bogen dreimal urn den Sams- 
ler 10,. wobei alle vier hintereinanderliegenden ZeitungB- 
seiten aufeinander gesammelt warden, ehe das Paket, welches 
aus zwolf Lagen besteht, (drei Trichter, viermal gesam- 
melt) an eine Punktur des Obergabezylinders 12 abgegeben vird. 
Da auf dem Ubergabezylinder 12 nach jedem Paket bei einfachem 
Sannneln eine LUcke von 90°, bei doppeltem Sanuneln eine Lttcke 

■ 

von 270° ent stent, kbnnen die Raderf alzmesserzylinder ^k und 15 
links und rechts vom Ubergabezylinder 12 mit verringerter, 
z.B. halber Drehzahl laufen. Sie erfassen das mit Zylinder 12 
scbnellaufende Paket mit Greifern 16, 17, wobei das Paket 
in den Greifern wfihrend der ubernahme etvas rutscht. Anschlage 
18 verhttten ein unkontrollierteB Rutsohen vahrend des Ge- 
scbwindigkeitssprunges. Es empfiehlt sich, die Raderf alzmess.r- 
zylinder U, 15 etwas grbBer als die Plat ten- bzw. Schneid- 
zylinder 7, 8 mit UA-Umfang zu machen, damit der Geschvindig- 
keitssprung bei der Verlangsamung kleiner wird und das Ende 
des langsam lauf enden Produktes nicht vom Anfang des nttchsten 
Produktes auf dem Obergabezylinder 12 eingeholt werden kann. 

Bei einfachem Sammeln wird ein Exemplar vom linken Raderfalz- 
messerzylinder 14 und das folgende vom rechten Raderf alzmes- 
serzylinder 15 in die Palzwalzen 19, 20 gestoflen und von dort 
mittels Fachern 21, 22 und Bandern 23, Zk abwechselnd ausge- 



Bei doppeltem Sanuneln entstehen nur lialb so viele gefalzte 

209617/021 3 bad or IG ,nal '* 



1761074 

■ ■ » 

- 8 - 

28. Marz 1968 

Zeitung«n, di« auf einon Ausgang allein gefalzt verd*o. Die 

R&derf alzmesserzylinder 14. 15 nach Figur 2 Bind anormal 

• ■ 

groB, da eine gauze Zei tungsseite nur etwa 1/4 (anstatt aonet 

• « * * 

1/2) Umfang ©innimmt, Wail ale mit halber Geschwindigkeit 
zum Plattenzylinder mit vier Plat tan im Umfang umlaufen, haben 
sie zwei rotierende Falzmesser 25 » 25* bzw. 26 t 26* , die ab- 
wechselnd arbeiten, 

• 4 

Bei doppelteni Sammeln entsteht pro Pla t tenzylinderumdrehung 
ein Produkt, das weggefalzt warden muB # Eine ganze Platten- 
zylinderumdrehung entspricht einer halben Had erf alzinesser- 
zylinderuindrehung. Bei einfachem Sainnieln konmit auf eine halbe 
Pla ttenzylinderdrehung ein Exemplar. Daa zweite Exemplar 
vird durch den zweiten Punktursatz im Ubergabezylinder 12 zum 
zweiten Haderf alzinesserzylinder geleitet. 

Bei ungesammelter Produktion werden die Ruderf alzmesserzylin- 
der 14, 15 auf voile Drehzahl geschaltet. Dann Ubernimmt jeder 
der beiden Raderf alzmesserzylinder 14 9 15 zwei Exemplare pro 
Umdrehun^ von den vier Exeroplaren pro Plu ttenzylinderdrehung. 

Der linke Raderf alzuiesserzylinder 14 hat zwei rotieronde Falz- 
messer 25, 25 1 , die sich gegenuberlie^eu uud don bokaunteu 
dreizackigeu Stern der Hypozykloide 2/ beschreiben. Vegeu des 
^rotten Zylinderdurchmessers ist auch die Hypozykloide 27 
praktisch doppelt tfrols, so datt schr grolie Falzniosser vorwendet 
v/orderi kounun« Dies ist fur «lio Lusting d«r Huftvnba, extrem 
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dicke Produkte zu erzeugen, ttuflerst gilnstig. Die groflen Tetz- 
messer 25, 25' bzv. 26, 26 1 erlauben oamlich auch groGe 
Eintauchtief en ia die Falzwalzen 19, 20 , bo daB anormal grofle 
Falzwalzen 19, 20 verwendet warden ktinnen. Es iat einleuchtend, 
daB sich dicke Produkte mit wenig Kraft zwischen groBe Falz- 
walzen stoBen las sen, w&hrend das EinstoBen in kleine 9 d. h* 
eng beieinanderliegende Valzen sehr viel schwieriger 1st. 
Die Produkte werden mit zwei Satz Greifern 16, 17 auf den 
Raderf alzmesserzylindern 14, 15 gehalten. Gegentiber Punkturen 
hat die Verwendung von Greifern an dieser Stelle mehrere Vor- 
teile. Einmal werden weitere unsch5ne PunkturlBcher im Exe^Iar 
vermieden* Ferner gibt ein Greifer beim Offnen das gesamte 
Produkt frei, wahrend erst die gesamte Nadell&nge der Punkturen 
eingezogen werden mufl, ehe auch die inneren Bogen frei sind. 
Das Einziehen kann nicht schlagartig erfolgen, denn dazu ist 
ein gewisser Drehwinkel des Zylinders erf orderlich, der im 
Gegensatz zu den Bediirfnissen des R&derfalzes steht, weil der 
Bogenanfang praktisch momentan riickw&rts zum Zylinder laufen 
muB, sobald der Falzvorgang beginnt. SchlieBlich erlauben 
Greifer einen gewissen Schlupf t so daB eine BogenUbergabe rait 
einem Geschwindigkeitssprung moglich ist, wahrend Punkturen 
das Exemplar auf schlitzen wiirden. 



Die Figureti 3 und k zeigen den rochten Kadorf a Lzmesserzylinder 
15, der slch iLuBorllch nicht vow linken Radorf aLzmesserzy- 
iliidor lh untoruchuidot und sich obonfaLiii im Uhrzeigersinn 
ilruliL. iia dor. oius.it*: uiiiu LLuRcmi Cylinder I -'f ntWitioii hoini rciuhtmi 
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RaderfalzmesBerzylinder 15 die Exemplare fast eine gauze Um- 
drehung tun den Zylinder herumgeftihrt werden, was wegeo der 

* 

Falzmesserbewegung mit dem dreizackigen Hypozykloidenstern 27 
nicht ohne wei teres moglich ist« Die austretenden Falzmesser 25 
25 1 wtirden die Exemplare vor dem Falzvorgang zweimal weit vom 
Falzmes8erzylinder Ik wegsto£en # Die Falzmesserbewegung wird 
deshalb so modif iziert , daD die Falzmesser 26, 26 • nur zwischen 
den Falzwalzeu 20 austreten, sonst aber innerhalb des ZyUb- 
ders 15 verbleiben. Sie beschreiben somit eine modif izierte 
Hypozykloide 28 • Da die Falzmesserrader 29 entweder in einem 
e tillst ehenden Hohlrad abrollen oder liber ein Zwischenrad urn 
ein s tills tehendes Sonnenrad kreisen, was kinematisch. die 
gleiche Bewegung ergibt, kann die Falzmesserbewegung in an sich 
bekannter Veise durch Zusatzdrehung des Hohl- oder Sonnenra- 
des 31 modifiziert werden. Ein Mitlauf*en dieser Rader in Zylin- 
derdrehrichtung vermindert die Drehung der Falzmesserwellen 32 
und damit die Anzahl der Hypozykloiden-Spi tzen . Jedes Falz- 

■ 

messerrad 29 k&mmt mit einem eigehen Sonnenrad 31 bzw« 31 1 • 
Jedes Sonnenrad 31 § 31 1 steht nur im Falzmoment still und wird 
sonst pro Zylinderumdrehung in ZylinderlauiTrichtung urn 2^0° 
mitgedreht, wodurch die beiden oberen Hypozykloiden-Spitzen 
verschvinden . Die Bewegungen der beiden Sonnenrader 31 1 31 1 
sind urn 180° in der Phase verschoben und haben pro Zylinderuin- 
dreliung je einen Stills tand. Sie werden z. li* in an sick be- 
kanntor Woise durch 2 Ruderkurbelge triebe erzeugt, die sich 
urn 1ot)° ^egeuUberlLe^en und von eLnom ^;omoiusatiieu uxzentrLschnn 
/ntinrul niijo triobon siud. Das exzeu tri schf; -aimrad Laui't i.ri I. 
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Falzzylinderdrehzahl auf der Falzzylinderwelle 35 um. Diese . 

■ * * ■ * " » 

1st in den Gestellen I und II. gel.agert. Die Zusatzoxebung 

der Holil- Oder Sonrienrader 31, 31 1 kann. auch mit einem Index- 

getriebe erzeugt werden. Als Indexgetriebe dienen beispiels-. 

weise 2 fttnfteilige Malteserkreuze 33, 33', die im Gestell II 

gelagert sind und die 3 -tl 0 zu je einem Sonuenrad 31, 31' uber- 

setzt sind. Eine Drehung von 72° der Malteserkreuze 33 » 33" 

• o 

bewirkt also eine Drehung des Sorirtenrades 31, 31 « von 240 

. . . • 

wegen des anschlieflenden Vorgeleges- zur lie sser well e . Dies ent- 
spricht . zwei Palziiiesserumdrehungen, Die iialteserkreuze 33$ 33 1 

► ■ ■ • * 

sind urn 100° pbase-nversclioben und urerden angetrieben durch 
drei um 120° versetzte Treiber 3k,. 3^« und 3k", die mit ein 

* 

Drittol Raderfalzmesserzyliudordrehzahl uralaufen, so dai3 die 
Schaltzeit der Halt eserkreuze 33, 33' von 108° Zylinderdrehung 
auf 3Zk° Zylinderdrehung verlangert wird uud eine Rast von 36 
im Falzmoment vorhanden ist. Die mit diesem Getriebe ei-zeugte 
Uevegvuig der Falzmesser 26, 26' ist in Figur 3 eingezeichnet . 

Die Mosser 26, 26' treten nur im Falzinoment aus , wahroud die. 

• . •■ • . ■ • - • ■ . . ■ • 

zwei obereu Zackeu der normalon Ilypozykloide 2? verschwuden 

'sind. Die \ Zei tun^sbo^eu kunnen also ungestort um den Raderfalz- 

zyliuder lxerumlaufeu, bis der Falzmoiiient komuit. Das Zwischen- 

• « 

rad 30 dient zur Drehrichtungsumkehr . 

liuderfalzapiiarate nach der Erfindung sind nicht auf das Aus- 
fulirnngs'beispiei in Figur 2 beschxankt,- des die Zylinderver- 

• * ■ 

liiiltnisse it:^s5:'+:i|:'+ aufweist. Die Schneidzylinder lcotmen audi 
kleiner soin , so daU das Zylindorvorhultnis auch 3 *3 -5 * ^ 

■ 

sein >:?jnn. Do-i »r L.elswuiEf: .houuon dicko /ieifcuujovi auch mit j> T or- 

' • ■ ■ 
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■ ■ 

* • 

■ 

maldruokeinheiten erzeugt warden, die 1m Plattenarylinder vier 

* * ■ 

» « . * - - 

Plattan breit Bind und die via tiblioh zvai 180 o -Platteu auf 

. • . * ' • ■ 

ihreoi Umf ang tr&gen, vobei dam* entspredhend viele Druokverke 

• . * * *•.*'• 

■' . . * ■ . . • ■ ■ . 

bzv. viele Papierbahnen mit einem Faizapparat laufen mtiasen. 

- . - 

Dans kann daa Uraf angsyerh&ltnia der Zylinder auoh beispielavei- 
ae 2t3t3i4t2t2 gevab.lt verden. In dies em Pall haben die Rader- 
f alzzylinder normale, d.h, etva PlattenoylindergrdBe und tragan 

* • 

our ein rotiarendes Falzmesaer* Auoh in diesem Pall muD der 

".*'".'' 

• ' ; ' 

rechte Zylinder ©in© Zusatzsteuerung fttr das Falame seer ©jf- 
halt en, well die Produkte zu veit tun diesen Falzzylinder kerum- 
lauTen rattaaen. Sollen auoh dttnne Produkte mit dam gleiohen 
Palzapparat erzeugt warden, so ist es mOglich. duroh ein ein-* 
faohes Urasohaltgetriebe die RSderf alzzylinder etatt mit halber 
auoh mit voller Drehzahl lauf en zu lasaen. Fttr solohe Ffclle 
empfiehlt ea aioh, die Ob ergabe zylinder im Umfang etwas . 

griSBer zu halt en, tun Platz zum Eintauoheu der Oreifer zviaohen 

*« * * * * * * 

den Produkten zu geviimen. Auoh mufl der ttborgabazylinder dann 
die doppelt© Anzahl von Punkturen tragoh. Man kann auch be— 
reita den Sammelzylinder etwaa zu groB iu Umf ang machen. und 
bo in zvei Stufen die Exemplar© etvae auaeinander Ziehen. Bine 

* * » 

weitero Variant© vermeidet die getrennten RfeLd erf alzzylinder 
und die Zuaatzsteuerung fiir den reohten Rfiderf alzzylinder, 

. ; - . • " ■ 

indam bai vier Platten im Umfang vier rotierende Falzmesser, 
bei zvoi Platten im Umfang zvei rotierende Falzmeaeer in den 
k/k- bzv. 2/2-RSderf alzzylinder eingebaut verden. Bin Splitaua- 
gang kann dann in bekannter ¥eise mit zvei F&ohern, die ineiuau- 
der greifen, ©rreicht verden. Es ist auch mttglioh, die R&der- 
falzzylinder als 3/2-Zylinder init drei rotierenden Falzu^sern 
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... 

und drei Satz Greifera auszurtisten, wonn bei kleinen Fonnaten 

- 

2/2-Zylinder zu klein und schvach sind und wenn 4/2-Zylin- 

der sich aus Platzgriinden nlcht unterbringen lassen, waa 

• ■ ■ - ■ ■ . 

in. Figur 5 am Beispiel einee 3i3»3*4i3-Apparates geaeigt 

• • . . . • • 

wi*d. Der 3/2-Zylinder 50 mit seinen drei Qreifern 51 , 52, 53 

und drei Falzmessern. $k f 55% 56 obne Zusatzateuerung lihif t 

■ • - . ' ■ • ■ ■ • 

bei Sananelproduktioa mi t Urn die H&lfte verlangsamter Drehaahl 

urn* Bei normalea 2/2-PlattenayIindern l&uft Jeder 3/2-ZyJin-" ' 

' ■ . ■ ■ ■ • . ■ 

der 57* 58* 59 mifc 2/3 Drehaahl und der 3/2-Hfiderf alaaylin- 
der fo rair mlt 1/2 * */3 - 1/3 Drehaahl. Auf 360° Platt«n~ 

" ■ « ■ 

* - " 

zylinderdrehung fallen also 120° R&der zylinderdrehung, wea~ 
halb drei rotierende Falamesser 5k , 55* 56 und drei Satz 

* » * 

Greifer 51 » 52* 53 ia 120°-Abatand vorhandan aind* 



Yill man dea Split ausgang anders eraeugen, kann man zvtfl 
2/2~HMderf alaaylinder 61 1 62 tibereinander auf der link en 

♦ * 

Seite des Ubergabezylinders 63 anordnen, die abvechaelnd 

.die Exemplars in oigene Falavalaen 65 * 66 und iuigHofe 67i 

• . • - 

68 beftJrderp. Zveckmaflig haben die Pal a me seer 69 f 70 bawv 

71, 72 daan eine innere Obersetzung von 2s 1* so dafl ihr* 

" • • ■ ■ 

Hypozykloidenzacken nicht gegen don tfbergabezyllnder 63 

- . - - 

; * • • a • 

echlagen. Die Pigur 6 stellt diesen Apparat mit dam beispiels 

■ 

weise gew&hlten Zylinderverhftltnis 2tjiJ\k\2%Z dar» 



Die Erf indung ist nioht auf dieee Auafiihrungsbeispiele be- 
achriinkt, es sind noch viele Varianten denkbar, den en aber 
imraer das gleiche Prinaip der verringerten Palzgesohvindigkeit 
zugrunde liegt, selbst venn beispielsveise der Sobneid- und . 

• ■ * • 

■ • ■ ■ " * 

Sammelvorgang niciit in jjetrennten Zylindergruppen erfolgt. 
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Patentanaprtiche 



1. RMderf alzapparat fiir Zeltungsrotationsmaaohinen, dadurch 
gekennzeiohnet f da£ bei Sammelproduktion die RMderf alzzy- 
li rider (14, 15) fUr den era ten Querfalz mit verringerter 
Umf angageschwindigkeit umlaufen und die bereits geaammelten 
Bogea suit Greifern (16, 17) vom vorhergehenden tibergabezylln- 
der (12) abnehmen. 



2* RMderf alzapparat nach Anapruoh 1» daduroh gekennzeiohnet, 

daB fUr den Sohneidvorgang, den Sammelvorgang und den Falz- 

« 

vorgang je veils getrennte Zylinder bzw, Zylindergruppen voa?- 
hand en sind. 



3 # RMderf alzapparat nach Anapruch 1 und 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl fUr Zeitungamaaohinen mit Tier Plat ten im 
Umfang pro Plattenzylinder ein Schneidzylinderpaar (7, 8) rait 
vier Meaaern im Umfang, ein Sammelzylinder (10) mit ftinf Fel- 
dern im Umfang, ein tfbergabezylinder (12) mit vier Feldern 
im Umfang und bei Splitauagang zvei RMderf alzmeaeerzylinder (1 k 
15) in der Grflfle von Je etira vier Sxemplaren im Umfang und je 
zxei rotierenden Falzmeeaern (25, 26) vorhanden Bind* 



RMderf alzapparat nach obigen AnaprUchen, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl der Sammelzylinder (10) bei vier Platten im 
Umfang nicht nur Exemplar e gegantibepliegender Platten (einfacn 



aammeln) f sondern auch Bxemplare aller vier Platten durch 
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- 

dreimaligen Umlauf aufeinander in ein. Produkt (doppelt) 
sajmneln kann. 

■ m * • 

5 # Raderfalzapparat nach obigen Aneprtichen, dadurch gekenn- 

- * * ' • 

zeichnet, dafl der odsr die Rttderf alzzylinder (Ik, 15) von 

■ • ' ■ 

halber auf voile Gesohvindigkeit umschaltbar sind, wenn. unge 

• " • m t ' . ♦ . 

sammelte Produktion gefahren wird.- 

• - • 
■ 

■ . . - . . 

6* Raderfalzapparat naoh. obigen Anspruohen, gekennzeicnnet 

durcb solche geometrische Anordnung, dafl dor Saniinelzyliri- 
der (1.0) 'die Bogen vom Schneidleistenzylinder (8) erst ab- 

- ■ 

• ♦ 

• » * ■ • 

niramt, nachdem der Schnitt erfolgt ist # 

• ..." . _ 

* • • • 

7. Raderfalzapparat nach obigen Ansprtichen, daduroh gekenn- 
zeichnet, dafl der tjbergabezylinder (12) etwa eenkreoht unter 

.... • 

dem Sammelzylinder (10) liegt und dafl rechts und links vpm 
tlbergabezylinder (12) je ein RSderf alzzylinder (14, 15) auf 

mm . . , 

' • * ■ 

etwa gleicher Hahe etwas Uber dem Zen t rum des tibergabezylin- 

» 

ders (12) angeordnet ist # 

■ 

* ■ * ■ • . ■ 

8. Raderfalzapparat nach obigen Ansprttohen, dadurch gekenn- 

- ■ 

zeicb.net, dafl der linke Raderf alzzylinder (14) bei vier 

* • ' 

ExempiarlSLngermmf ang zwei rotierende Falzmesser (25, 25') 

beaitzt, die eine dreizackige Hypozykloide (2?) beschreiben. 

- 

* - ■ . , * 
• « . * 

■ 

9. Raderfalzapparat bach obigen Ansprttohen, dadurch gekenn- 

: • • * . - . . 

zeichnet, dafl der rechte Raderf alzzylinder (l 5) bei vier 

* * 

- 
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Exemplarl&ngenumfang zvei rotierende Falzmesser (26 f 26 1 ) 
besitzt, die eine modifizierte Hypozykloide (28) beschreiben, 
in dam in an sich bekanntor Weise jedes Falzmesser (26, 
26 1 ) ein eigenea Hohl- oder Sonnenrad (31 f 31 1 ) besitzt, das 

nur im Falzmoraent stills teht und sonst in Zylinderlaufrichtung 

-. 

mit umlfiuf t und dadurch zwei von. drei Hypozykloidenzacken 
verschvinden Iftflt, 

- ■ * 

■ . ■ 

10* R&derfalzapparat nach Anspruch 9, dadurch gekenazeichnet , 
dafl die Zusatzbewegungen in an sich bekannter Weise durch 

■ 

zwei R&derkurbelgetriebe erzeugt werden. 

11 ♦ R&derfalzapparat nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet , 

■ 

dafl die Zusatzbewegungen durch Indexgetriebe erzeugt verden, 

- 

vorzugsweise durch zwei flinfteilige Malteserkreuze (33 f 33*), 
die von drei urn 180 versetzten Treibern(34 J 34 1 und 34* *) 
gedreht warden, wobei die Treiberdrehzahl nur di* halt* R&der- 

- 

falzzylinderdrehzahl betr&gt. 

12. Raderf alzapparat nach obigen Ansprilchen, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl das Umf angsverh&ltnis cier beteiligten Zylin- 

* * * 

der 4i4t5*4i4t4 betrltgt, 

■ 

■ « 

♦ 

13. R&derfalzapparat nach obigen Anspriichen, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl nicht mit doppeltgroflen, sondern normalen Zy- 
linderabmessungen gearbeitet wird, so dafl ein Umf angsverhfciltnis 
der Zylinder von 2t2i3:4i2:2 entsteht. 

» 
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14. Raderf alzapparat , dadurch gekennseiclinet , dafl bei den. 

Haderfalzraesserzylindern (14, 15) feste Anachl&ge (18) 

• ' . • ■ " • ■ . ' • * . • ' . 

vor den Greif em (16, I?) den Scblupf der Exemplafe bei der 

• ■ • 

* 

tibergabe mit Geschwiudlgkeiteeprung 



< 
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